
Metal injection moulding (MIM) on 
uusi teknologia pienten geometri-
sesti monimutkaisten metallikappa-
leiden valmistukseen.
Tämän metallurgisen menetelmän 
etuna on, että vaikeamuotoiset 
kappaleet vaativat vain vähäisiä 
jälkikäsittelytoimenpiteitä.
Monimutkaiset toiminnalliset osat 
ohuilla ainepaksuuksilla voidaan val-
mistaa tiukoilla mittatoleransseilla.
Kappaleiden mekaaniset ominaisuu-
det vastaavat valetun metallikappa-
leen ominaisuuksia. 
Menetelmä mahdollistaa valmis-
tusta sekä pienissä että isoissa sar-
joissa.

Raaka-aine sisältää hienoa metalli-
pulveria johon on sekoitettu sideai-
netta, joka koostuu polymeeristä ja 
vahasta. Kappaleet puristetaan eri-
koisvarustetulla ruiskuvalukoneella. 
Sideaine poistetaan kappaleesta, 
jonka jälkeen kappale sintrataan 
uunissa. Raaka-aineita on useampia 
esim. ruostumaton teräs, matala-
seoksiset teräkset, kuumatyöstöte-
räkset, magneettiset teräkset sekä 
alumiiniseokset.
Valmistusmenetelmälle sopivia tuot-
teita ovat lukon osat, instrumentti-
en osat, hammaspyörät, kellon- ja 
silmälasien osat, kojeiden osat j.n.e.
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